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Spolecnost Josef Strnad, spol. s r.o. provadi lakovani kovovych pfedmétl praskovymi barvami
(zndmé téZ pod nazvem komaxit) v nové moderni taktovaci lince pro nanaseni praskovych barev.
Nabizime lakovani Zeleznych, hlinikovych a pozinkovanych dilG dle kompletniho vzorniku barev
RAL.

Pouzita technologie

Automatizovana linka, zaloZzenda na systému podvésnych dopravnikd, se sklada z téchto
technologickych celkd:

1) odmastovaci kabina

2) susarna po odmasténi

3) strikaci kabina pro nanaseni praskovych barev

4) vytvrzovaci plynova pec

Spolecnost Josef Strnad, spol. s r.o. provadi lakovani kovovych predmét( praskovymi barvami
(zndmé téZ pod nazvem komaxit) v nové moderni taktovaci lince pro nanaseni praskovych barev.
Nabizime lakovani Zeleznych, hlinikovych a pozinkovanych dilG dle kompletniho vzorniku barev
RAL.
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PRASKOVA LAKOVNA

r

Pouzita technologie

Automatizovana linka, zaloZend na systému podvésnych dopravnikd, se sklada z téchto
technologickych celk(:

1) odmastovaci kabina

2) susarna po odmasténi

3) stfikaci kabina pro nanaseni praskovych barev

4) vytvrzovaci plynova pec

Odmastovani a vysuseni

‘Zaﬁ'zenl’ HRozméry dxsSxv (mm)”TechnoIogie ‘
‘Odmaét’ovaci postrikovy taktovaci stroj”3000 x 800 x 1600 ”fosfétovém’, oplach‘
‘Suéka H3000 x 800 x 1600 ||vysou§en|' ‘
Lakovani

‘Zaﬁ'zenl’ HRozméry dx3xv (mm)”TechnoIogie nastriku ‘

‘Lakovaci box”3000 x 800 x 1600 ”elektrostatika, elektrokinetika‘

Vytvrzovani

‘Zaﬁ'zenl’ HRozméryd x§xv(mm)|

‘Vytvrzovaci pecHSOOO x 800 x 1600 |

VYROBA A PRODEJ STOLOVYCH PODNOZi, NOH A KOVOVYCH CASTi KANCELARSKEHO NABYTKU
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Preduprava dilt
Prvni fazi celého procesu lakovani je dikladné ocisténi a odmasténi pfedmétid fosfatovanim v automatizované chemické

predupravné. Dily jsou odmastény za tepla pomoci fosfatovaciho roztoku, nasledné oplachnuty vodou a na zavér osuseny v

osusovaci komore.

Lakovani dilG

Lakovdni se provadi bud' elektrostatickou nebo elektrokinetickou metodou. PouZiti vhodné technologie je zavislé na mnozstvi, uréeni
nebo tvaru vyrobku nebo typu pouZité barvy. Nastrik je provadén v modernim stfikacim boxu z obou stran, diky cemuz se zefektivni
celkovy ¢as zhotoveni i mnoZstvi pouZité barvy. Tloustka nastfiku se pohybuje v rozmezi 70 — 90 mikron(. Jsme schopni nanaset
jakoukoliv barvu vzorniku RAL. V pfipadé poZadavku na zvySenou korozni odolnost nabizime dvouvrstvy nastfik slozeny ze zakladni
zinkové barvy a vrchni barvy.

Vytvrzovani dilt
Nalakované dilce jsou vytvrzovany v plynové vypalovaci peci o rozmérech 3m (délka), 0,8m (Sitka) a 1,6m (vyska) pfi teploté 160 -

200°C, pficemz doba a teplota vypalovani zavisi na druhu vyrobku a pouzité barvé.

Baleni

Velka pozornost je vénovana expedici a baleni vyrobk(l. BéZné uZivame rlizné druhy plastovych félii, papirovych karton, krabic,
palet nebo individualni baleni dle poZadavku zakaznika. Pro transport zabaleného zboZi zajistujeme bud' vlastni pfepravu nebo
sjedndvame smluvniho dopravce.

Kontakty
Najdete nas v Dlouhoriovicich, ul. Dole¢ka 177 (na dohled od vlak. nddrazi). Kontaktni osoba: Marcel Sponar, mobil: 774 002 023,
email: vyroba@josefstrnad.cz
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